2025 YILI
SONDAJ YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC
Kozlu Taskdmiirii Isletme Miiessesesi ihtiyact olarak Hanjin D&B 30 sondaj makinesinde
kullanilmak tizere sondaj yedekleri imal ettirilecektir.

2- TEKNIK OZELLIKLER
2.1- NW Mansonlu Sol ve Sag Tahlisiye Tiji
2.1.1- Uriin SAE4130 kalitede soguk ¢ekim ¢elik sondaj borusu olacaktir.
2.1.2- Et Kalinligi: 8,5 mm
2.1.3- D1s Cap: 66,7 mm
2.1.4- Uzunluk: 3000 mm (Erkek baglant1 disi haric)
2.1.5- Genel Tolerans (maks.): 0,5 mm
2.1.6- Cekme Dayanimi (min): 800 N/mm?
2.1.7- Akma gerilmesi (min.) : 700 N/mm?
2.1.8- Verim Giicii (min.): 540 MPa
2.1.9- Uzama: %13-%15
2.1.10- Darbe Enerjisi Boylam1: -20 ° 0° +20°
27 27 27
2.1.11- Mansonlarin (Tooljoint) ¢elik standardi C4140 dolu malzeme (catlak kontrollii) olacaktir.
2.1.12- Tooljointler 1s1l islem ile sertlik HRC34-36’ya ¢ikarilacak ve kontrolleri saglanmis olacaktir.
2.1.13- Tooljoint Boyu (min.) 140 mm (Erkek disli kismi harig)
2.1.14- Tooljointlerde ylizey alanin tamamini kapsayacak sekilde 4 kose anahtar baglama yeri
yapilacaktir.
2.1.15- Tooljoint ile boru arasindaki baglanti siirtinme kaynag (frictionwellding) ile olacaktir ve iKi
malzeme arasinda kaynak siirekliligine dikkat edilecektir.
2.1.16- Kaynak sonras1 boru kismi ile tooljoint arasinda sertlik korelasyonu yapilacak ve uygulanan
yontem indiksiyon yontemi ile olacaktir.

2.2- NW Muhafaza Borusu
2.2.1- Uriin SAE4130 kalitede soguk ¢ekim celik sondaj borusu olacaktir.
2.1.2- Et Kalinligi: 5,5 mm
2.1.3- D1s Cap: 88,9 mm
2.1.4- Uzunluk: 1500 mm (Erkek baglanti disi harig)
2.1.5- Genel Tolerans (maks.): 0,5 mm
2.1.6- Cekme Dayanimi (min): 800 N/mm?
2.1.7- Akma gerilmesi (min.) : 700 N/mm?
2.1.8- Verim Giicii (min.): 540 MPa
2.1.9- Uzama: %13-%15
2.1.10- Darbe Enerjisi Boylami: -20 °© 0° +20°
27 27 27
2.1.11- Tooljointler (disli kisimlar) 1s1l islem ile sertlik HRC34-36’ya cikarilacak ve kontrolleri
saglanmis olacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1-Gerekli kontrol, muayene ve kabul TTK Makina ve Ikmal Dairesi Bagkanlign Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2-Malzemelerin teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dairesi Baskanligma miiracaat



edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene formunu
TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER:

4.1-Malzemelerin teslim yeri Biilent Ecevit Caddesi’ndeki TTK Makina ve Ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Tesellim Sefligi Ambaridir.

4.2-Malzemeler; imalat, malzeme ve isgilik hatalarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.
4.3-Kontrol ve muayeneler esnasinda tespit edilemeyen ancak montaj esnasinda eksik, hatali imalat
vb. gibi noksanliklar goriildiigiinde durum firmaya bildirilecek ve tespit edilen hususlar en geg¢ bir
hafta icinde licretsiz olarak firmaca yerine getirilecektir.

4.4- Kismu teklif verilemeyecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.5-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2 de belirtilen
ihtiya¢ birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

VERGI VERGI

FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kili¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
5.1- Malzemeler 75 takvim giinii i¢erisinde teslim edilecektir
5.2- Siparis miktar1 agsagidaki gibi olacaktir.

Slill;)a Etinorm Malzemenin Adi Talezgg/g[l)(tan
1 808.061.0600 | NW Mansonlu Sol Tahlisiye Tiji 200
2 808.061.0601 | NW Mansonlu Sag Tahlisiye Tiji 200
3 808.061.0307 | NW Muhafaza Borusu 100




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanhigina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILIiSi
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

